
スロー排気パルプ  
微t調整弁付き  

■概要  

半導体製造裳礪のパーティクル低減対策の一つに粗排気時のパーティクルの巻き上げ防止があります。  

通常、2個のパルプを組合せ、書初はパーティクルを巻き上げない排気速度に設定し所定圧力まで排気  

し、次いで高速排気を行うという方法かとられています。  

rスロー排気バルブJはこの「暮の動作を1台のバルブで行うことか出来ます。  

■特徴  

①初期排気の時、定数（真空容器容積／排気速度：SeC）を～120secと広範囲に設定出来ます。  

◎全体かコンパクト設計により、小型、軽暮化されました。  

⑳正圧、逆圧どちらでもl．5鹿／鵬の圧力でも暮れません。  

㊥取付け姿勢lま任意です。  

⑳2段階排気方式。（スロー排気用スカートをパルプシート都に挿入）  

●仕様  

★形  状 エヤー駆勤式ノーマルクローズ。  

★口  径 NW25、40、50の3種類。  

★圧力範囲 －10‾8（P8）  

★リーク暮1×10‾10pa・而／SeC以下  

★ベーキング 本体：100●c以下  

アクチエ一夕：80●c以下  

★寿  命100．000回  

■テクニカルデータ  

リフトtと時定数  

排気特性  ■
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スカートリフトt（■l）  
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●事業所在地／Officeadd帽＄＄  
本  社  
◇H08d o引‖¢○   

大 阪 菖 ♯ 所  
◇Osaka ottico  

■ エ  ー  

〒100－∝氾5★京都千代田区丸の内3－1－1四際ビル813  
TEL：03－3211－7111 FAX：0さ－8211・7110  

◇813Kokusai－bldg．3－1－1MartJnOuChi，ChむOd＆－ku，Tbkyo，JapanlOO－0005  

〒550－0002大阪市西区江戸堀1－2－11大同生命南せ  
TEL：0¢・推2830 FAX：0¢一郎9・3350  

◇DaidoSdmo‖鵬nami・Kanl－2－11Edobori，川Shトku，触，Japan5朝一0002  

埼玉県（テクニカルセンター），愛嬢県（内子工場・中山工場）  
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